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	GIÁO ÁN LÝ THUYẾT
	SỐ : 7

	
	Bài 7 : CHU TRÌNH TIỆN BIÊN DẠNG DỌC TRỤC LỆNH G73, G72

	HỌC PHẦN: CAD/CAM – CNC


	
	
	SỐ TIẾT ĐÃ GIẢNG:  18 TIẾT


	
	
	THỜI GIAN THỰC HIỆN: 1 TIẾT


	
	
	NGÀY GIẢNG:   05/05/2009



I. PHẦN GIỚI THIỆU 


+ Bài 7 - Chu trình tiện biên dạng dọc trục lệnh G73, G72 thuộc học phần CAD/CAM-CNC .
+ Bài học này nhằm đào tạo để học sinh đạt được kiến thức chuyên môn về lập trình gia công cắt gọt trên máy tiện CNC.

+ Nội dung chính của bài gồm 3 phần chính:








PHẦN I. LỆNH G73








1. Khái niệm








2. Cấu trúc lệnh







PHẦN II. LỆNH G72








1. Khái niệm








2. Cấu trúc lệnh







PHẦN III. BÀI TẬP ÁP DỤNG

II. MỤC TIÊU BÀI HỌC 

Sau khi học xong bài học này, học sinh có khả năng:


- Trình bày được ý nghĩa và cấu trúc lệnh G73, G72


- Sử dụng được lệnh G73, G72 viết chương trình gia công chi tiết.

III. CHUẨN BỊ

1. Giáo viên
- Chương trình giảng dạy (hệ tuyển học sinh tốt nghiệp THCS, THPT): thuộc hệ TCCN(12+2)
- Đề cương bài giảng, giáo trình môn học: CAD/CAM - CNC

- Chuẩn bị phương tiện, đồ dùng dạy học: 

+ Giáo án, đề cương bài giảng.
+ Máy vi tính, Projector.

+ Phiếu học tập

+ Phiếu thảo luận, phiếu giao bài

+ Bảng, phấn.





+ Phần mềm Powerpoint, phần mềm Fanuc 21, phần mềm Netop School
- Dự kiến hình thức, phương pháp đánh giá kiến thức, kỹ năng của học sinh:  kiểm tra tự luận và trắc nghiệm khách quan.
2. Học sinh

- Những kiến thức và kinh nghiệm liên quan đến bài học: Nguyên lý cắt gọt kim loại, Công nghệ chế tạo máy, thực tập tiện chuyên ngành
- Tài liệu học tập; thí nghiệm, thực hành, dụng cụ học tập (nếu có): phiếu học tập, phiếu giao bài.
IV. TIẾN TRÌNH LÊN LỚP: 

1. Ổn định tổ chức:












Thời gian: 1 phút

- Kiểm tra sĩ số lớp học: 
- Nội dung nhắc nhở học sinh:  tập trung nghe giảng và đóng góp ý kiến xây dựng bài 
2. Kiểm tra bài cũ: 












Thời gian: 5 phút
	TT
	Tên học sinh
	Nội dung (câu hỏi, bài tập) kiểm tra
	Điểm

	1
	Võ Thanh Pho
	Dùng các lệnh đã học để viết chương trình gia công chi tiết trục bậc (phôi có đường kính (40, chiều dài L40).
	

	2
	Nguyễn Tiến Thăng
	Kiểm tra mô phỏng chạy trên phần mềm Fanuc 21
	


3. Giảng bài mới: 













Thời gian: 34 phút
Đặt vấn đề vào bài mới: từ kiểm tra bài cũ, dẫn dắt đi vào bài học mới.
Nội dung và phương pháp:

	Nội dung

(đề cương chi tiết bài học)
	Thời gian

(phút)
	Phương pháp
	Các hoạt động của giáo viên và học sinh
	Phương tiện, đồ dùng dạy học

	
	
	
	Giáo viên
	Học sinh
	

	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	(5)
	(6)

	I. LỆNH G73

1. Khái niệm 
2. Cấu trúc lệnh 
II. LỆNH G72
1. Khái niệm
2. Cấu trúc lệnh
III. BÀI TẬP ÁP DỤNG

	15 phút
9 phút
10 phút
	- Đàm thoại, thuyết trình có minh họa
- Đặt và giải quyết vấn đề
- Đàm thoại, thuyết trình có minh họa
- Thảo luận nhóm
- Đàm thoại, thuyết trình có minh họa


	- Chiếu slide minh hoạ đường chạy dao. 
- Đặt câu hỏi về đường chạy dao, chiều sâu cắt 
- Nhận xét và đưa kết luận
- Chiếu slide minh hoạ các thông số của lệnh G73

 - Đặt câu hỏi và giải thích các thông số trong cấu trúc lệnh G73
 - Làm ví  dụ về lệnh G73 và đặt những câu hỏi liên quan về bài tập ví dụ
- Chiếu slide minh hoạ đường chạy dao của lệnh G72

- Trình bày cấu trúc lệnh G72 và đặt câu hỏi về các thông số trong cấu trúc lệnh 
- Làm ví  dụ về lệnh G72 và đặt những câu hỏi liên quan về bài tập ví dụ

- Đưa bản vẽ bài tập áp dụng
- Chia nhóm thảo luận làm bài (Thời gian 3’)
- Phát phiếu thảo luận, theo dõi quá trình thảo luận  của các nhóm.
- Chọn một nhóm, nhận xét kết quả và đặt câu hỏi.
- Chạy máy để cắt gọt ra chi tiết
	- Lắng nghe, quan sát
- Trả lời câu hỏi xây dựng bài
- Lắng nghe, ghi bài
- Lắng nghe, quan sát
- Quan sát, trả lời câu hỏi và ghi bài
- Quan sát, trả lời câu hỏi và ghi bài
- Lắng nghe, quan sát

- Quan sát, trả lời câu hỏi và ghi bài
- Quan sát, trả lời câu hỏi và ghi bài

- Quan sát và ghi nhận
- Thảo luận, ghi kết quả vào phiếu thảo luận và nhập chương trình vào máy tính chạy mô phỏng
 - Lắng nghe,  quan sát, sửa bài tập và trả lời.
- Quan sát 

	- Projector
- Máy vi tính

- Phần mềm Powerpoint
- Projector

- Máy vi tính

- Phần mềm Powerpoint

- Projector

- Máy vi tính

- Phần mềm Powerpoint

- Projector

- Máy vi tính

- Phần mềm Powerpoint

- Phần mềm Fanuc21
- Phần mềm Netop School
- Phiếu thảo luận
- Máy tiện CNC 

- Phôi nhựa


4. Củng cố bài học:












Thời gian: 4 phút



Dùng phương pháp đàm thoại để hệ thống lại lệnh G73 
5. Giao nhiệm vụ về nhà cho học sinh: 








Thời gian: 1 phút





Phát phiếu giao bài.
6. Rút kinh nghiệm sau tiết giảng: ​​ 

- Về nội dung: 

- Về phương pháp: 

- Về phương tiện: 

- Về thời gian: 

- Về học sinh: 

7. Tài liệu tham khảo: 



Trần Văn Địch, Công nghệ trên máy CNC. Nhà xuất bản Khoa học và Kỹ Thuật Hà Nội, 2000. 


Tạ Duy Liêm,  Máy công cụ CNC. Nhà xuất bản Khoa học và Kỹ Thuật, Hà Nội, 1999. 



Hãng EMCO, Tài liệu phần mềm Fanuc 21, 2008
                                                                                 



    Tp.Hồ Chí Minh, ngày   02 tháng  05 năm 2009
       Hiệu trưởng                


Tổ bộ môn thông qua                      

  Người soạn bài 
 (ký tên và đóng dấu)            


  (ký và ghi rõ họ tên)                    
                  (ký và ghi rõ họ tên)
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